ASKAYNAK"® ASINDIRICILAR
_ d

Regine Baglayicili
Asindiricilar

Kaplanmis Asindiricilar

Seramik Baglayicili
Asindiricilar

ASINDIRICIDA

YESILIN

ASINDIRICILAR

oSa WVN;D BN



Kalite Belgeleri

Askaynak Asindiricilar

KAYNAK TEKNIGI SANAYI ve TICARET A.S.
IS0 9001:2000 Kalite Yonetimi Sistemi belgelidir.

Askaynak markall flex kesme / taslama taslari, sapl taslar ve mop zimparalar, 0SA (Organization for the Safety
of Abrasives) ve FEPA (Avrupa Asindirici Uriin Ureticileri Federasyonu) normlarina gore dretilmektedir. FEPA,
asindinci drainlerin givenli olarak kullamimi ile ilgili diizenlemeleri yapmakta olup, OSA kalite miihriinii tasiyan
urtinler kalite yoniinden dinyanin her yerinde emniyetli kabul edilirler.

Bununla birlikte Askaynak markali asindirici tiriinler asagidaki belirtilen standartlara uygun olup, Griinlerin Gretim
siirecindeki kontroller bu standartlara gore yapiimaktadir:

* Flex kesme / taslama taslar ve sapli taslar igin giivenlik standardi: EN 12413
* Mop zimparalar icin giivenlik standardi: EN 13743
« Seramik asindiricilar ve SC mozaik taslar i¢in giivenlik standardi: TS 291-1

« Flap ve fiber diskler icin giivenlik standardi: TS EN 13743
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Icindekiler

Askaynak Asindiricilar

Genel Bilgiler Sayfa
Genel Bilgiler 464 - 468

Regcine Baglayicili Asindiricilar

Flex Kesme Taslari

Metal Kesme Taslar — A30 S BF 472
Mermer Kesme Taslan — C 30 S BF 472
Inox Kesme Taslar — 20A 30 P BF / E20A 60 S BF / E20A 46 S BF 473
Sabit Tezgah Kesme Taslan (NK) — A 30 S BF 473
Flex Taslama Taslari

Metal Taslama Taslari / Performance — A 24 Q BF 475
Metal Taslama Taslan / Enduro — A 24 S BF 475
Metal-Inox Taslama Taslarn / A 24 BF 476
Inox Taslama Taslar — 20A 24 P BF 476
Kaplanmis Asindiricilar Sayfa
Flap Diskler

Aluminyum Oksit Flap Diskler 478

Zirconium Flap Diskler 478




Uygun Depolama ve Kullanim

Askaynak Asindiricilar

Liitfen satin aldiginiz iiriinleri kuru, iyi havalandiriimis ve
biiyiik sicaklik degisimleri olmayan yerlerde muhafaza ediniz
(10-300C aras: sicaklik ve % 70 nem). Liitfen iiriinler igin
uygun olan raf, dolap ve kutularda saklayiniz.

Bu depolama alanlan; soguk havalarda rutubetin olusmadid
ve iiriinlerin nakliye sirasinda mekanik hasara ugramayacadi
yerler olmaldir.

Dogru kullanim

/ Taslan kullanmadan dnce gozle kontrol ediniz,
herhangi bir hasar olmadigindan emin olunuz.

Hatali kullanim x

X Taslari asin kuvvet uygulayarak kullanmayiniz.

x Arnizal veya hasarli taglari makineye baglamayiniz.

»/ Makineye yeni taktiginiz taslari en az 10 saniye
bosta calistirip harhangi bir hata olup olmadigimi
kontrol ediniz.

x Makinelerde uygun olmayan veya zarar gormiis

flanglar kullanmayiniz.

X Badglanti somununu veya flansi asirn sikmayiniz.

»/ Tas1 makine iizerinden cikartirken mutlaka fisini
prizden cekiniz.

/ Tasi dedistirmek igin her zaman uygun anahtar
kullaniniz.

/ islem sirasinda, her zaman is eldiveni, koruyucu
gozliik, toz maskesi ve kulaklik gibi koruyucu
kiyafet giyiniz.

Portatif kesme makinelerinde her zaman takviyeli
kesme diskleri kullaniniz.

/ Kesme veya taglama yaparken, is pargasinin istem
dist hareket etmeyecedinden emin olunuz.
Miimkiinse sabitleyiniz.

‘/ Taslama ve kesme islemi yaptigimiz mekanin iyi bir
sekilde havalandinldigindan emin olunuz.

»/ Kesme islemi yaparken kesme tasini, is parcasi ile
90° yapacak sekilde kullaniniz.

/Taslama tasini is parcasina kullanim
talimatlarinda belirtilen a1 ile uygulayiniz.

Aksi halde makine flansina zarar verebilirsiniz.

x Taslarin etiketlerinde yer alan devir hizlarindan

daha yiiksek hizlara sahip taslama makinelerini
kullanmayiniz.

X Hasarh, arizal ve sorunsuz ¢alistijindan emin

olmadigimiz makineleri kullanmayiniz.

x Taslama ve kesme islemleri sirasinda

meydana gelen dumani solumayiniz.

x Taslan yere veya is pargasina siirterek

durdurmaya ¢alismayiniz.

x Kesme taslarini kullanarak taslama iglemi

yapmayiniz.

X Taslar rutubetli veya yiiksek sicaklara sahip

alanlarda muhafaza etmeyiniz.

x Highir zaman makineniz iizerinde bulunan ¢apak

muhafazasini ¢ikarmayiniz.

X Taslan, makinenizi yere vurarak ¢ikarmayiniz.

Aksi halde makinenizde balans bozukluklari,
tasinizin kenarlarinda patlamalar meydana
gelebilir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili iriiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.



Flex Uriinler Piktogram Bilgileri

Askaynak Asindiricilar

lik Talimatlari

Liitfen talimatlan Koruyucu maske veya Kulaklik kullaniniz. Toz maskesi Koruyucu eldiven
dikkatlice okuyunuz. gozliik kullaniniz. kullaniniz. kullaniniz.
Taslama yaparken Taslama yapmayiniz. Portatif kesme veya Sulu kesme Hasarli driinleri
uygun capak taslama makinasi yapmayiniz. kullanmayiniz.
muhafazasi kullaniniz. kullanmayiniz.

Kullanim Alanlan

)
INOX Ly

Metal Paslanmaz Celik Aluminyum Dokiim

=)

Asfalt Beton Mermer

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iiriin aciklamalan elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan m
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




Dogru Kullanim

Askaynak Asindiricilar

Metal levhalarin kesilmesi Kalin parcalarin kesilmesi

Taslama yaparken maksimum performans igin is parcasiyla
25-35  tas arasindaki acinin 25-35 derece olmasina dikkat ediniz.

KESINLIKLE kesme Koseleri taslarken, Taslama sirasinda tasin, taslama
tastyla taslama tasin alt kismini KESINLIKLE yapmak istemediginiz bdlge iizerine
yapmayiniz kullanmayiniz. temas etmediginden emin olunuz.
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Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan

m 6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili iriiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




Asindiricilarin Tamimlanma Sistemi

Askaynak Asindiricilar

Asindiricilarin Tamimlanma Sistemi

* Asindirici tipi

* Tane (kum) biiyiikliigii
« Sertlik derecesi
 Doku

« Baglayici tiirii

Aluminyum Oksit ve Silisyum Karbiir taneler kullanilarak iiretilen asindiricilarin dzelliklerini tammlamak
igin kullamlan sistem su sekildedir:

Sertlik Derecesi
Gok DE | orta LM | Gok TU
Yumusak FG N,0 | Sert VW
Asindiric: Tipi
H|i PQ | Extremely XY
Yumusak JK Sert RS | Sert z
52A 46/1 J 11/3 v 35T4
| |
Tane Bilyiikliigii/Kombinasyonlari Baglayici Sembolii
. - Cok
Iri Orta Ince ince
8 30 70 240 Doku/Gozenek . .
10 36 80 280 Yapisi Badglayici Tiirii
| 54 | 0 | 30
16 | 60 120 400 g V  Seramik
20 150 2 okt
24 180 3 A
220 2 B Sentetik Regine
5
Alumina | Silisyum Karbiir ?
Cesitleri Cesitleri 8 BF Elvaf takviyeli
9 : .
A3A 10 Sentetik Recine
7A 11 v
. 5
4A c 14 Seyrek
6A 9C - Doku
8A 15
52A
GA
ZA, XA, WA

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan 67
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




Uriin Ozellikleri

Askaynak Asindiricilar

Taslama ve kesici taslarin genel yapisini; asindirici taneler, baglayici bilesenler ve gézenekler olusturmaktadir. Asindiric
taneler kesici testere islevi goriirken, baglayici sayesinde yapi siki bir hale gelir ve asindirici taneler bir arada tutulur.

ASINDIRICI TiPLERI

NK-Normal Korund (Gri)
Oldukga sert ve dayanikh olan bu asindiriciyla gogunlukla alasimh gelik ile orta ve yiiksek gekme mukavemetine sahip
celikler taglanir.

EKW - Asil Korund (Beyaz)
Beyaz renkli bu asindinicilar sert ve kinlgandir. Genellikle sertlestirilmis takim eligi ve yiiksek hiz geliklerinin taslanmasinda
kullanilir.

EKR - Asil Korund (Pembe)
Genellikle yiiksek alasimli ve cekme mukavemeti yiiksek olan metallerin taslanmasinda kullanilir.

SCG - Silisyum Karbiir (Yesil)
Gok sert olan yesil silisyum karbiir asindinicilarla karbirlii metaller ile birlikte dokme demir, cam, seramik vb. metal disi
malzemelerin taslamalari yapilir.

SC - Silisyum Karhiir (Siyah)
SCG’ye gore daha az kinlgan olup, karbirlii metaller disinda SCG ile taslanan tiim malzemelerin taslanmasi yapilabilir.

TANE BUYUKLUGU

Tasin tane biyikligini tanimlayan numaralar elek numaralarindan alinmistir. Buna gore, tane biyikligiinin 24 olmasi
elegin bir inch ¢apta agik olarak 24 delige sahip oldugunu gostermektedir. Tane biyiikligu, malzeme (izerinde elde edilecek
yiizey kalitesini bilyiik 6lgiide etkilemektedir.

SERTLIK DERECESI

Tasin sertligi, baglayicinin asindirici taneleri tutma giictinii gostermekle birlikte baglayici dayanimi ile dogru orantilidir.
Sertlik degeri “D”den “Z”ye dogru artan bir 6zellik gosterir.

Genel olarak taslar yumusak ve sert olmak Gzere ikiye ayrilir. Yumusak asindiricilar, belli bir taslama miktarinin ardindan,
diisiik baglayici kuvveti nedeniyle tastan kopar ve yerlerini alttaki daha keskin tanelere birakir. Buna karsilik, sert taslarin
taneleri baglayici tarafindan uzun siire tutuldugu icin tanelerin kopmasi zor, dolayisiyla uzun émurlidr.

Her ne kadar asindirici tanelerin tastan kopmasi ekonomi agisindan istenmese de belli bir siire sonra taneler tastan
ayniimalidir. Aksi halde, sirekli ayni taneler capak aldigi icin taneler keskinliklerini kaybedecek ve parlatma yapmaya
baslayacaktir.

DOKU

0-18 arasi rakamlar ile gosterilen doku degerleri asindirici tanelerin tas igindeki sikligi ve agikhigini gostermektedir. Diisiik
numaralar, siki dokuyu ifade etmektedir (3,4,5,6,7,8). Yiiksek numaralar ise seyrek dokuyu gostermekte olup, bu taslar
az yogun olarak bilinmektedir. Doku sayesinde talaglarin ortamdan uzaklasmasini saglayacak bos alanlanin yaratiimasi
saglanmaktadir.

BAGLAYICI TURU

Baglayicilar, taslama ve kesici taslarda asindirici taneleri bir arada tutan bir malzemedir. (Seramik, regine vs.) Gapak
alinacak yiizey; tasin sertligi, taslama hizi ve tane biytkliginin yani sira bilyik oranda baglayici tipine de baghdir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
46 6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili iriiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




RECINE BAGLAYICILI
ASINDIRICILAR

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan m




Etiket Uzerindeki isaretlemeler

Recine Baglayicili Asindiricilar

Marks

iiverill Kullarmm Igin U Gdvenk Kullarem Igin Uyanlar

Ovpanizasyom

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili iriiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




Flex Kesme Taglari

Recine Baglayicili Asindiricilar

~

V¥ Gok iyi performans
v lyi performans - 0 0
v Orta performans A30 OA 30 P 0

Genel yapi celikleri Y

Yiiksek dayanimhi yapi celikleri VY

Takim elikleri v

Diisiik alasimh paslanmaz celikleri

Yiiksek alagimh paslanmaz celikler
Paslanmaz saclar

Gri dokme demirler v

Sfero dokme demirler 4

Temper dokme demirler vvY

Aluminyum vy

Piring 4

Bronz v

Tugla Y

Beton Y

Seramikler Y

Mermer ve Granit Y

Taslar Y

Y
Y
Y

ANENENEN

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan




J @ CH R ENEN

Recine Baglayicili Asindiricilar

I

Kullamim Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, gelik ve dokiim malze-
melerin kesme isleminde kullanilir.

Aluminyum oksit asindiricil
« Genel amach kullanim

e Hizli kesim

e Uzun omir

* Yiiksek performans

OLCULER (mm) SPESIFIKASYON Hiz R.PM | KUTU ADEDI KOLIi ADEDI URUN KoDU
115 x 3 x22.23 A30SBF 80 m/s | 13300 25 200 88FLX314277
125x 3 x22.23 A30SBF 80m/s | 12250 25 200 88FLX335179
180 x 3 x 22.23 A30SBF 80m/s | 8500 25 100 88FLX314278
230 x 3x 22.23 A30SBF 80m/s | 6650 25 100 88FLX314279
)
OLCULER (mm) SPESIFIKASYON Hiz R.PM | KUTUADEDI | PARCELUNITS | URUN KODU
115x 1x22.23 EA 46 S BF 80 m/s | 13300 50 - 88FLX341791
180 x 1.9 x 22.23 EA46SBF 80m/s | 8500 25 100 88FLX331124
BOMB
OLCULER (mm) | SPESIFIKASYON HIZ RPM | KUTUADED| | PARCELUNITS | URUN KODU
115x3x22.23 A30SBF 80m/s | 13300 25 100 88FLX328257
180 x 3 x22.23 A30SBF 80 m/s 8500 25 100 88FLX331125
230x 3x22.23 A30SBF 80 m/s 6650 25 100 88FLX328259

I Mermer Kesme Taslan I

Kullanim Alani: Mermer, granit, tugla ve benzeri malzemelerin

kesilmesinde kullanilir.
« Silisyum karbir asindicil
* Mermer ve seramik icin 0zel tasarim

e Uzun 6mir
« Yiiksek kesim kapatesi W

OLCULER (mm) | SPESIFIKASYON Hiz R.PM | KUTUADEDI | PARCELUNITS | URUN KODU

115x3x22.23 C30SBF 80m/s | 13300 25 200 88FLX314298

180 x 3x22.23 C30SBF 80 m/s 8500 25 100 88FLX314299
BOMB

OLCULER (mm) SPESIFIKASYON HIZ R.PM | KUTUADEDI | PARCELUNITS | URUN KODU

115x3x22.23 C30SBF 80 m/s | 13300 25 200 88FLX328260

230x3x22.23 C30SBF 80m/s | 6650 25 100 88FLX328262

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili iriiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.



Flex Kesme Taslari

Recine Baglayicili Asindiricilar

I Inox Kes aslan I

Kullanim Alant: Diisik ve yiiksek alagimli paslanmaz celik malzeme,
levha ve sac kesiminde kullanilir.

¢ Aluminyum oksit asindircili
e Hizli kesim
* Malzemeyi yakmaz
e Uzun omir
« Ustiin kalite
 THINLINE Uriinler Fe, S ve Cl icermez

) | =
OLCULER (mm) | SPESIFIKASYON HiZ R.PM | KUTUADEDI | KOLIADEDI URUN KoDU
115x3x22.23 E20A 46 R BF 80m/s | 13300 50 100 88FLX329949
180 x 3x 22.23 E20A 46 R BF 80 m/s 8500 25 100 88FLX329950

D I
OLCULER (mm) SPESIFIKASYON HIZ R.P.M | KUTU ADEDI KOLI ADEDI URUN KoDu
115x 1x22.23 E20A60SBF | 80m/s | 13300 50 - 88FLX314280

115x1.6x22.23 | E20A60SBF | 80m/s | 13300 50 - 88FLX335180
125x 1x22.23 E20A60SBF | 80m/s | 12250 50 - 88FLX366687

180x1,9x22.23 | E20A46SBF | 80m/s | 8500 25 - 88FLX314300
230%x1,9%x22.23 | E20A46SBF | 80m/s | 6650 25 - 88FLX335174
slari
Kullamm Alani: Sabit tezgahlarda kullaniimak {izere demir ve
celik malzemelerin kesilmesinde kullanilir.
 Aluminyum oksit asindircili
)
OLCULER (mm) SPESIFIKASYON Hiz R.PM | KUTU ADEDI KOLIi ADEDI URUN KoDU
300 x 3 x 25.40 A24SBF 80m/s | 5100 25 - 88FLX314309
350 x 3.5x 25.40 A24SBF 80m/s | 4400 10 - 88FLX314308

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan 473
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




J@ENED ERENEN

Recine Baglayicil Asindiricilar

-

v/ Gok iyi performans

v lyi performans METAL INOX
v Orta performans PERFORMANCE INOX 20A24P
A240 20A24P

Genel yapi celikleri Y v Y
Isil islem gérmiis celikler VY v Y
Kaynak agzi agma Y Y v
Kaynak capag temizieme Y v Y
Yiiksek dayamimli yapi celikleri Y vy Y
Takim celikleri v v Y
Diisiik alasimh paslanmaz celikleri v v VY 24
Yiiksek alasimh paslanmaz celikler v v Y Y
Paslanmaz saclar v v WY vy
Gri dokme demirler </ v
Stero dokme demirler v 4
Temper dokme demirler v v
Aluminyum v v
Piring v W
Bronz v vy
Mermer ve Granit
Taslar

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
474 6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili iriiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




J@ENEL ERENE

Recine Baglayicili Asindiricilar

I Metal Taslama Taslari / Performance I

Kullamim Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, celik ve metallerin taslanmasi ve
yiizeylerinin temizlenmesi islemlerinde yiiksek capak alma performansi sunar. @

 Aluminyum oksit asindiricil
« Rahat kullanim

* Genel amach kullanim

* Yiiksek performans

* Kalite/fiyat avantaji

OLCULER (mm) SPESIFIKASYON HIZ R.PM | KUTU ADEDI KOLI ADEDI URUN Kopu
115 x 6.5x22.23 A24QBF 80 m/s | 13300 10 80 88FLX314327
125x 6.5x22.23 A24QBF 80m/s | 12250 10 80 88FLX335200
180 x 6.5 x 22.23 A24QBF 80m/s | 8500 10 40 88FLX314328
180 x 7.5 x 22.23 A24QBF 80m/s | 8500 10 40 88FLX351075
230x 6.5x22.23 A24QBF 80m/s | 6650 10 40 88FLX314330
230x 7.5x22.23 A24QBF 80m/s | 6650 10 40 88FLX314331

I Metal Taslama Taslan / Enduro I

Kullamm Alani: Normal ve orta sertlikteki demir, celik ve metallerin taglanmasi
ve yiizeylerinin temizlenmesi islemlerinde kullanilir. Uzun émirliidir.

 Aluminyum oksit asindiricil
« Genel amagl kullanim

* Uzun dmiir
BOMB
OLCULER (mm) SPESIFIKASYON HIZ R.PM | KUTU ADEDI KOLI ADEDI URUN KopDu

115 % 6.5x22.23 A24SBF 80m/s | 13300 10 80 88FLX314274
180 x 6.5x 22.23 A24SBF 80m/s | 8500 10 40 88FLX314275
180 x 7.5 x 22.23 A24SBF 80m/s | 8500 10 40 88FLX351076
230 x 6.5x22.23 A24SBF 80m/s | 6650 10 40 88FLX314254
230x 7.5x22.23 A24SBF 80m/s | 6650 10 40 88FLX314255

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




Flex Taglama Taglari

Recine Baglayicili Asindiricilar

I Metal - Inox Taglama Tasi I

Uygulama Alanlari: Paslanmaz celikler, yiiksek sertlige sahip
celikler, karbon celikleri.

* Aliiminyum oksit asindirici

« Paslanmaz celikler igin kullanima uygun (Fe, S, Cl <0,1%)
« Yiiksek talas kaldirma orani

*Uzun 6mir

OLCULER (mm) SPESIFIKASYON HiZ R.PM | KUTU ADEDI KOLIi ADEDI URUN KoDU
115x 6.5x22.23 A24RBF 80m/s | 13300 10 80 88FLX351857
180 x 7.5x 22.23 A24RBF 80 m/s 8500 10 40 88FLX351077

I Inox Taslama Taslar I

Kullanim Alani: Paslanmaz (inox) celiklerin capak alma ve
yiizey temizleme islemlerinde kullanilir.

* Aluminyum oksit asindiricili

« Paslanmaz celik igin 6zel tasanm
*|sinma yapmaz

e Uzun 6mdirl

BOMB =N
GLCULER (mm) SPESIFIKASYON HIZ R.P.M | KUTU ADEDI KOLi ADEDI URUN KODU
115x6.5x22.23 20A 24 P BF 80m/s | 13300 10 80 88FLX314292
180 x 6.5x22.23 20A 24 P BF 80 m/s 8500 10 40 88FLX314293

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan

kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili iriiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




KAPLANMIS
ASINDIRICILAR

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan




Flap Diskler

Kaplanmis Asindiricilar

I Aliiminyum Oksit Flap Diskler

Kullanim Alani: Normal ve

orta sertlikteki demir, celik ve

metallerin taglanmasi ve

yiizeylerinin temizlenmesi
islemlerinde kullanilir.

0 _—

OLCULER (mm) KUM BOYU R.PM KUTU ADEDI KOLi ADEDI URUN KODU
115x 22 40 13300 10 - 88FLP414420
115x 22 60 13300 10 - 88FLP414421
115x 22 80 13300 10 - 88FLP414422
180 x 22 40 8500 10 - 88FLP414423
180 x 22 60 8500 10 - 88FLP414424
180 x 22 80 6650 10 - 88FLP414425
115x 22 60 HD 13300 10 - 88FLP414433
115x 22 80 HD 13300 10 - 88FLP414434

I Zirkonyum Flap

Kullamim Alani: Aliminyum oksit

flap disklerin kullanildigi tiim

uygulama alanlarina

ek olarak paslanmaz celiklerin
taslanmasinda da kullanilir.

0 ———=
OLCULER (mm) KUM BOYU R.P.M KUTU ADEDI KOLIi ADEDI URUN KoDU
115x 22 40 13300 10 - 88FLP414426
115x 22 60 13300 10 - 88FLP414427
115x 22 80 13300 10 - 88FLP414428
180 x 22 40 8500 10 - 88FLP414429
180 x 22 60 8500 10 - 88FLP414430
180 x 22 80 6650 10 - 88FLP414431
115x 22 60 HD 13300 10 - 88FLP414436

6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan

. Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili iriiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.




Flex Taglar icin Ariza Tespiti

Askaynak Asindiricilar

PROBLEM NEDEN cozim
A * Diiz taglama * 25° - 35° acl ile taglama yapiniz
» Bombeli iiriin taslama yapmiyor
VHRIES yapmiy * Tas ok sert * Daha yumusak driin kullaniniz
* Tas kesme yapmiyor * Tas parlatma yapiyor « Daha yumusak tas kullaniniz
* Tas cabuk asinyor * Tas yumusak * Daha sert tas kullaniniz
* Yanma * Tas ok sert * Daha yumusak tas kullaniniz

» Makine milindeki asinmay!
kontrol ediniz

* Tas! degistiriniz

* Tasl sikistinniz

» Makine titresim yapiyor
* Kullanim sirasinda takirdama « Tasta balans var
» Emniyetsiz montaj

* Tas! degistiriniz

* Tasin diizgiin bir sekilde « Tasta balans var i .
) « Baglantiyi kontrol ediniz
kullanilamamasi * Yanlis montaj .
(kirflans,...)
* Yiiksek hiz

* Taslama sirasinda fazla
kuvvet uygulanmasi

« Tasin patlamasi » Kesma tasinda kenara fazla
baski yapiimasi

* Taslama igin kesme tas!
kullaniimasi

« Tasl belirlenen hiz ile kullaniniz

* Kuvvet uygulamayiniz

* 90 ° lik aglyr koruyunuz (F41, F42)
* Kesme tasl ile taslama yapmayiniz

Dikkat : Katalogda yer alan biitiin iriin agiklamalar elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan
6nceden haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir iriin secim kilavuzu niteligi tasimaktadir. Uygulanacakolan 79
kaynak yonteminden beklenen dzelliklerin elde edilebilmesi icin ilgili triiniin teknik 6zellikleri incelenmelidir.







www.askaynak.com.tr

Uriin Bilgilerine Ulasmanin En Kisa ve Kolay Yolu “www.askaynak.com.tr”
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LINCOLN ELECTRIC TURKIYE
Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S.

TOSB Otomotiv Yan Sanayi ihtisas 0.5.B.
2. Cadde, No: 5, Sekerpinar 41420 Cayirova, Kocaeli / TURKIYE

S (0262) 67978 00 & (0262) 67977 00
info@askaynak.com.tr @ www.askaynak.com.tr

P @6

0850 2 288 288

MUSTERI DESTEK POLITIKASI

Lincoln Electric Company® yiiksek kaliteli kaynak ekipmanlari, sarf malzemeleri ve kesme ekipmanlarinin iiretimi
ve satisi ile istigal etmektedir. Gayemiz miisterilerimizin gereksinimlerini karsilamak ve hatta beklentilerinin
lizerine gikmaktir. Miisterilerimiz bazen bizden Uriinlerimizin kullanima dair bilgi veya dneri talebinde bulunabilirler.
Calisanlarimiz, miisterilerimizden gelen bilgileri ve onlarin uygulamaya dair birikimlerini de goz 6niinde bulundurarak,
bu taleplere en iyi sekilde yanit vermeye gayret gosterirler. Ancak, ¢alisanlarimizin miisterilerimizden gelen bilgileri
ve projelerinin teknik ayrintilarini bilmeleri ve degerlendirmeleri tabiatiyla miimkiin degildir. Bu nedenle, Lincoln
Electric, calisanlarinin verebilecegi bu gibi bilgi veya dneriler kapsaminda herhangi bir garanti veremez, sorumluluk
tistlenemez. Bu gibi bilgi veya 6nerilerin saglanmis olmasi, liriinlerimizin garanti kosullarini ve kapsamini genisletemez,
degistiremez. Ozel amaca uygunluk garantisi de dahil olmak iizere, bu tiir bilgi veya dnerilerden kaynaklanabilecek acik
veya zimni her tiirlii garanti agikca reddolunmaktadir.

Lincoln Electric tarafindan satilan iriinlerin secimi ve kullanimi yalnizca miisterilerimizin kontroliinde ve
sorumlulugundadir.

Uygulamanin sonuglari ve gereksinimleri, Lincoln Electric'in kontroliinde olmayan cesitli faktdrlerden
etkilenebilmektedir.

Bu bilgilendirmenin icerigi, basimi sirasinda mevcut bilgiler kapsaminda dogrudur. Zaman icerisinde degismesi
miimkiindiir. En glincel metin igin litfen www.askaynak.com.tr adresini ziyaret ediniz.

ASKAYNAK www.askaynak.comtr LINCOLN L
ELECTRIC






